Data zatwierdzenia:
Obowigzuje od:

2021/02/13
2021/02/17

Protokoét Oceny Stanu Powierzchni Uszczelniajacych Kotnierzy - Kotnierz Nr 1

rys. 1 Typy defektow i ich wymiar

Tab.1 llo$¢ wystapien defektéow

powierzchni uszczelniajgcej kotnierza -

ocena wizualna

o KILKA (do 15
LICZNE (powyzej 15 defektow)
defektow)
POJEDYNCZE |BRAK DEFEKTOW

(ponizej 6 defektow)

Tab. 2 Wartosci dopuszczalne gtebokosci defektéw powierzchni
uszczelniajagcej
Wymiar defektu [mm] Dopuszczalna gtebokosé, g dop [MM]
rd Uszczelki twarde Uszczelki miekkie Tab. 3 Dane dodatkowe
rd < 4,34 0,35 mm 0,75 mm Szeroko$é "w"
4,34 <rd < 8,68 0,15 mm 0,35 mm [mm] Typ uszczelki
8,68 <rd< 1301 Nie dopuszczalne 0,05 mm
13,01 <rd Nie dopuszczalne Nie dopuszczalne 17,35 Miekka
Tab 4. Pomiary defektéw powierzchni
Gtebokosé Giebokosé
Lp. rd [MM] [mm] Typ 1;) Niedopuszczony| Lp. rd [Mm] [mm] Typ 1}) Niedopuszczony
g akt < g dop g akt < g dop
1. 9.
2. 10.
3. 11.
4. 12.
5. 13.
6. 14.
7. 15.
8. | | i | 16. | i | i |

Powierzchnia uszczelniajaca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku wystgpienia niedopuszczalnego defektu. Pomiaréw dokonywac
narzedziem pomiarowym o doktadnosci co najmniej 0,05 mm, najlepiej suwmiarkg. W tabeli nr 1 okresli¢ wizualnie ilos¢ defektow. W przypadku
przekroczenia liczby 15 powierzchnia zostaje niedopuszczona do dalszej eksploatacji. W tym przypadku i w przypadku stwierdzenia braku defektow nie
przeprowadza sie dalszych pomiaréw. W przeciwnym razie dokona¢ pomiaréw wymiaru rd defektu zdefiniowanego na rysunku a nastepnie jego
gtebokosci i wynik pomiaru zamiesci¢ w tabeli 4. Typ defektu okresli¢ zgodnie z uwagg nr 1. Poréwna¢ wyniki pomiaréw z tabeli 4 z wartosciami
dopuszczalnymi zawartymi w tabeli 2 i typem uszczelki w tabeli 3. W kolumnie "Niedopuszczony" zaznaczy¢ defekt nie spetniajacy kryteriéw tabeli 2.

Uwagi:

1. W kolumnie "Typ" wpisa¢ "D" dla dotkdw i wgtebien (lewa czes¢ rys. 1), lub "R" dla rys i wyztobien (prawa czes¢ rys. 1).

Data i czytelny podpis przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis
Inspektora Nadzoru



2021/02/13
2021/02/17

Data zatwierdzenia:
Obowigzuje od:

Protokot Oceny Stanu Powierzchni Uszczelniajacych Kotnierzy - Kotnierz Nr 2

rys. 1 Typy defektéw i ich wymiar

uszczelniajacej

Tab. 2 Wartosci dopuszczalne gtebokosci defektéw powierzchni

Wymiar defektu [mm]

Dopuszczalna gteboko$¢, g dop [MM]

Tab.1 llos¢ wystapien defektow
powierzchni uszczelniajgcej kotnierza -
ocena wizualna

o KILKA (do 15
LICZNE (powyzej 15 defektéw)
defektow)
POJEDYNCZE |BRAK DEFEKTOW
(ponizej 6 defektow)

rd Uszczelki twarde Uszczelki migkkie Tab. 3 Dane dodatkowe
rd < 4,34 0,35 mm 0,75 mm Szerokos¢ "w”
4,34 <rd < 8,68 0,15 mm 0,35 mm [mm] Typ uszczelki
8,68 <rd< 1301 Nie dopuszczalne 0,05 mm
13,01 <rd Nie dopuszczalne Nie dopuszczalne 17,35 Miekka
Tab 4. Pomiary defektéw powierzchni
Gtebokosé Giebokos¢e
Lp. rd [MM] [mm] Typ 1)) |Niedopuszczony| Lp. rd [MM] [mm] Typ 1)) |Niedopuszczony
g akt < g dop g akt < g dop
1. 9.
2. 10.
3. 11.
4. 12.
5. 13.
6. 14.
7. 15.
B. | | i | i 16. | v | i | i,

Powierzchnia uszczelniajaca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku wystgpienia niedopuszczalnego defektu. Pomiaréw dokonywac
narzedziem pomiarowym o doktadno$ci co najmniej 0,05 mm, najlepiej suwmiarkg. W tabeli nr 1 okresli¢ wizualnie ilos¢ defektow. W przypadku
przekroczenia liczby 15 powierzchnia zostaje niedopuszczona do dalszej eksploatacji. W tym przypadku i w przypadku stwierdzenia braku defektow nie
przeprowadza sie dalszych pomiaréw. W przeciwnym razie dokona¢ pomiaréw wymiaru rd defektu zdefiniowanego na rysunku a nastepnie jego
gtebokosci i wynik pomiaru zamiesci¢ w tabeli 4. Typ defektu okresli¢ zgodnie z uwaga nr 1. Poréwna¢ wyniki pomiaréw z tabeli 4 z wartosciami
dopuszczalnymi zawartymi w tabeli 2 i typem uszczelki w tabeli 3. W kolumnie "Niedopuszczony" zaznaczy¢ defekt nie spetniajacy kryteriéw tabeli 2.

Uwagi:

1. W kolumnie "Typ" wpisa¢ "D" dla dotkéw i wgtebien (lewa czes$¢ rys. 1), lub "R" dla rys i wyZtobien (prawa czes$é rys. 1).

Data i czytelny podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis

Inspektora Nadzoru



Data zatwierdzenia:  2021/02/13
Obowigzuje od: 2021/02/17

Protoké6t Pomiaru Wymiaréw Uszczelki Plaskiej

Tab. 1. Przyrzad pomiarowy

Rodzaj przyrzadu
S | ] pomiarowego

Dokfadnos¢

)7 pomiarowa < 0,05 mm
I | (najmniejsza

podziatka)

rys. 1. Wymia szczelki ptaskiej PN-EN 1514-1
¥ ymiary uszczelki p el wg Data i podpis

Tab. 2. Wyniki Pomiaréw uszczelki

Wartos¢ Wartos¢ Dopuszczalne

Nazwa i oznaczenie Jedn. ) ) Dopu- | Niedopu-
parametru miary normowa zmierzona odchyiki Uzyskana odchytka szczony | szczony
d nom d akt A dop |d akt - d nom| < |A dop|
Srednica wewnetrzna + | 3,00 mm
uszczelki Dw mm | 1230,0 mm
- 0,00 mm
Srednica zewnetrzna 12 + 3,00 mm
uszczeki Dz mm 90,0 mm
- 1,00 mm
+ 0,25 mm
Grubo$é uszczelki g mm 2,0 mm
- 0,00 mm

Dokonac¢ pomiaru parametrow wskazanych na rysunku zamieszczajgc wyniki w kolumnie "Warto$¢ zmierzona". W polu uzyskana odchytka wpisac réznice
pomiedzy warto$ciami zmierzonymi i normowymi. W zaleznos$ci od uzyskanej warto$ci poréwnac otrzymany wynik odejmowania z dopuszczalng odchytkg
dodatnig lub ujemna. W przypadku przekroczenia wartosci odchyiki wymiar zostaje niedopuszczony (krzyzyk w kolumnie "Niedopuszczony"). W
przeciwnym przypadku - dopuszczenia wymiaru - nalezy postawi¢ krzyzyk w kolumnie "Dopuszczony".

Uwagi:
1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzadem o doktadnosci pomiaru 0,25 mm.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru




/- \\ Data zatwierdzenia:  2021/02/13
PG E : Obowigzuie od: 2021/02/17

Protokot Pomiaru Wymiaréw Powierzchni Uszczelniajagcych Kotnierzy - Typ B

- Tab. 1. Przyrzad pomiarowy

|

i — Rodzaj przyrzadu
| HY 1 pomiarowego
[

Dokfadnos¢
pomiarowa
(najmniejsza
podziatka)

<1 mm

rys. 1. Wymiary powierzchni uszczelniajacej - Typ B Data i podpis

Tab. 2. Kotnierz Nr 1

. . Wartos¢ Wartos¢ Dopuszczalne .
Nazwa i oznaczenie Jedn. ) ) Dopu- | Niedopu-
parametru miary normowa zmierzona odchyiki Uzyskana odchytka szczony | szczony
D NOM D AKT A dop |d akt - d nom| £ |A dop|
Srednica wewnetrzna - 3,00 MM
powierzchni uszczelniajacejl mm  |1224,00 MM
Dw - 0,00 Mmm
Srednica zewnetrzna + 3.00 MM
]
powierzchni uszczelniajgcej mm |1280,0 Mm
b1 - 1,00 Mm
Wysokos¢ powierzchni 50 * 0,00 mm
. mm MM
uszczelniajgcej F ’
yacel - 4,00 Mm

Tab. 3. Kotnierz Nr 2

Nazwa i oznaczenie Jedn. Wartos¢ W.artoéc': DopuszczaTIne Dopu- | Niedopu-
parametru miary normowa zmierzona odchyiki Uzyskana odchytka szczony | szczony
D NOM D AKT A dop |d akt - d nom| <A dop|
Srednica wewnetrzna + | 3,00Mm
powierzchni uszczelniajacejl mm  |1224,00 MM
Dw - 0,00 Mm
Srednica zewnetrzna + | 3,00Mm
powierzchni uszczelniajgcejl mm  (1280,0 MM
b1 - 1,00 Mm
Wysokos¢ powierzchni 5.0 * 0,00 Mm
N mm MM
uszczelniajgcej F ’
facel - | 4,00mm

Dokona¢ pomiaru parametréw wskazanych na rysunku zamieszczajgc wyniki w kolumnie "Warto$¢ zmierzona". W polu uzyskana odchytka wpisac réznice
pomiedzy warto$ciami zmierzonymi i normowymi. W zaleznosci od uzyskanej warto$ci poréwnaé otrzymany wynik odejmowania z dopuszczalng odchytkg
dodatnig lub ujemna. W przypadku przekroczenia wartosci odchytki wymiar zostaje niedopuszczony (krzyzyk w kolumnie "Niedopuszczony"). W
przeciwnym przypadku - dopuszczenia wymiaru - nalezy postawi¢ krzyzyk w kolumnie "Dopuszczony".

Uwagi:
1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzadem o doktadnosci pomiaru 1 mm.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru




Data zatwierdzenia:
Obowiagzuje od:

2021/02/13
2021/02/17

Protokot Pomiaru Stozkowatosci Powierzchni Uszczelniajgcej - Kotnierz nr 1

rys. 1 Dwa warianty wymiaru stozkowatosci powierzchni uszczelniajacej

rys. 2. llo$¢ punktéw pomiarowych

Tab. 2 Dane przyrzagdu pomiarowego

Tab. 1 Dane uszczelki Dokt. Przyrzadu pomiarowego " Data i podpis
Typuszczelki || < 0,05 mm
Miekka
Tab. 3. Wartosci zmierzone, e(i), [mm]
i=1 i=2 i=3 i=4 i=5 i=6 i=7 i=8
i=9 i=10 i=11 i=12 i=13 i=14 i=15 i=16
i=17 i=18 i=19 i=20 i=21 i=22 i=23 i=24
Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla pomiaru parametru e
Najwieksza wartos¢ Dopuszcz. Data i podpis
max[e(i)] < e dop e dop
0,25 mm

Data i podpis

Powierzchnia uszczelniajgca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku przekroczenia przez zmierzony parametr e jego dopuszczalnej wartosci
wskazanej w tabeli 4. Pomiaréw dokonywac¢ z wykorzystaniem taty opartej na przeciwlegtych krawedziach powierzchni przylgowej wzdtuz srednicy kotnierza

i narzedzia pomiarowego o doktadnosci 0,05 mm. W tabeli 3 zamiesci¢ wyniki pomiaréw. Najwiekszg z wartosci zapisanych w tabeli 3 wpisa¢ do tabeli 4 i
poréwnac z wartoscig dopuszczalng. Zatwierdzi¢ dopuszczenie, bgdz nie potgczenia kotnierzowego do dalszej eksploatacii.

Uwagi:

1. Pomiaréw dokona¢ na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzgdem o doktadnosci pomiaru 0,05 mm.

Data i czytelny podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis

Inspektora Nadzoru




Data zatwierdzenia: 2021/02/13
PGE > Obowigzuje od: 2021/02/17

Protokot Pomiaru Stozkowatosci Powierzchni Uszczelniajgcej - Kotnierz nr 2

rys. 1 Dwa warianty wymiaru stozkowatosci powierzchni uszczelniajacej rys. 2 llos¢ punktéw pomiarowych

Tab. 1 Dane uszczelki Tab. 2 Dane przyrzadu pomiarowego
Typ uszczelki Dokt. Przyrzadu pomiarowego " Data i podpis
Miekka | | e < 0,05 mm

Tab. 3. Wartosci zmierzone, e(i), [mm]

i=1 i=2 i=3 i=4 i=5 i=6 i=7 i=8
i=9 i=10 i=11 i=12 i=13 i=14 i=15 i=16
i=17 i=18 i=19 i=20 i=21 i=22 i=23 i=24

Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla pomiaru parametru e

Najwigksza wartos¢ Dopuszcz. Data i podpis
max[e(i)] < e dop e dop
0,25 mm
Data i podpis

Powierzchnia uszczelniajgca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku przekroczenia przez zmierzony parametr e jego dopuszczalnej
wartosci wskazanej w tabeli 4. Pomiaréw dokonywa¢ z wykorzystaniem taty opartej na przeciwlegtych krawedziach powierzchni przylgowej wzdtuz
Srednicy kotnierza i narzedzia pomiarowego o doktadnosci 0,05 mm. W tabeli 3 zamies$ci¢ wyniki pomiaréw. Najwiekszg z wartosci zapisanych w tabeli 3
wpisac¢ do tabeli 4 i poréwnac z wartoscig dopuszczalna. Zatwierdzi¢ dopuszczenie, bgdz nie potgczenia kotnierzowego do dalszej eksploatacii.

Uwagi:

1. Pomiaréw dokona¢ na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzgdem o doktadnosci pomiaru 0,05 mm.

Data i czytelny podpis

Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Inspektora Nadzoru



/’ Data zatwierdzenia:  2021/02/13
PGE Obowigzuje od: 2021/02/17

Protokot Pomiaru Réwnolegtosci Powierzchni Uszczelniajgcych Kotnierzy
na Obwodzie Potaczenia Kotnierzowego

Tab. 1. Przyrzagd pomiarowy

Rodzaj przyrzadu
pomiarowego

Doktadno$¢ pomiarowa

S I i i o e (najmniejsza podziatka) < 0,05 mm

Data i podpis

Liczba punktéw pomiarowych Nalezy
dokona¢ pomiaru szczeliny pomiedzy
powierzchniami uszczelniajgcymi ustawionych

kotnierzy.
16 punktow
rys. 1. Wymiar szczeliny pomiedzy rys. 2. Punkty pomiarowe
przylgami
Tab. 2. Wartosci zmierzone, S AKT(l) , [mm]
=1 1=2 1=3 1=4 1=5 1=6 1=7 1=8
=9 1=10 =11 1=12 i=13 | - e i=15 i=16
1=17 1=18 1=19 1=20 1=21 1=22 1=23 1=24
Tab. 3. Odchytka pomiarowa
Najwieksza zmierzona Najmniejsza .. e e .
.. . .. |Roéznica wartosci najmniejszej i najwiekszej
wartos¢ zmierzona wartos¢
S MAX = MAX[S AKT(I)] | S MIN = MIN[S AKT(I)] As akt = S MAX - S MIN £ As dop
..................... MM . MM MM
Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla odchytki pomiarowej
Dopuszczalna odchytka odlegtosci DOPUSZCZONY NIEDOPUSZCZONY Data i podpis
powierzchni uszczelniajgcych Inspektora Nadzoru
As dop
0.8mMmM |

Data i podpis
Dokona¢ pomiaréw szczeliny pomiedzy powierzchniami uszczelniajgcymi w ilosci punktow okreslonych na rys. 2. Wyniki pomiaréw zapisa¢ w tabeli 2.
Najwigkszg i najmniejszg zmierzong warto$¢ zamiescic¢ w tabeli 3 oraz obliczy¢ ich réznice. Poréwnac otrzymany wynik z dopuszczalnymi warto$ciami w
tabeli 4 i na tej podstawie dokona¢ zatwierdzenia, badz nie, potaczenia kotnierzowego do dalszego montazu.

Uwagi:
1. Pomiaréw odlegtosci kryz kotnierzy dokona¢ na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzgdem o doktadnosci pomiaru 0,05 mm.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru



Data zatwierdzenia:

Protokot Pomiaru Ustawienia Wspotosiowosci Kotnierzy

2021/02/13

rys. 1. Wymiar niewspétosiowosci kotnierzy

rys. 2. Punkty pomiarowe

Obowigzuje od: 2021/02/17
Tab. 1. Przyrzad pomiarowy
Rodzaj przyrzadu
pomiarowego
Dokfadnos$¢ pomiarowa
...p , <0,5mm
(najmniejsza podziatka) "
Data i podpis
’ﬁ Dokona¢ pomiaréw parametru wskazanego na rys.
N

1 w czterech punktach na obwodzie potgczenia
kotnierzowego (rys. 2). W przypadku dopuszczenia
potaczenia wg tabeli 2 dokona¢ dodatkowego
sprawdzenia dopasowania $rub do przeswitu
otworéw kotnierzy i powyzsze zaznaczy¢ w tabeli
nr 3. W przypadku nie mozliwosci zamontowania
co najmniej jednej Sruby potgczenie nie zostaje
dopuszczone do dalszego montazu.

Tab 2. Pomiary wymiaru e w czterch punktach na obwodzie potaczenia kotnierzowego

Wartosc Wartosc Niedopu- Wartosc Wartosc Niedopu-
Lp. ZMIERZONA dopuszczalna Lp. ZMIERZONA dopuszczalna
szczony szczony
e akt < |e dop| e dop e akt < |e dop| e dop
................. + +
LR +1.5mm 3 \mm +1.5mm
................. + +
2. | m +1.5mm 4 | mm +1.5mm
Tab 3. Potwierdzenie mozliwosci montazu srub w otworach kotnierzy przy spetnieniu dopuszczalnych
odchytek wspotosiowosci z tabeli 1
Montaz Montaz Montaz Montaz Montaz Montaz
Nr sruby| mozliwy niemozliwy [Nr$ruby| mozliwy niemozliwy [Nr$ruby| mozliwy niemozliwy
1. 17. 33.
2. 18. 34.
3. 19. 35.
4. 20. 36.
5. 21. 37.
6. 22. 38.
7. 23. 39.
8. 24. 40.
9. 25. 41.
10. 26. 42.
11. 27. 43.
12. 28. 44.
13. 29. 45.
14. 30. 46.
15. 31. 47.
16. 32. 48.
Uwagi:

1. Pomiaréw dokona¢ na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzgdem o doktadnosci pomiaru 0,5 mm.

Data i czytelny podpis

przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis
Inspektora Nadzoru



/ T‘\ Data zatwierdzenia:  2021/02/13
PGE Obowigzuje od: 2021/02/17

Protokét Pomiaru Potozenia Uszczelki Wzgledem Przylg po Wykonaniu Wstepnego
Naciagu na Sruby (30% docelowej warto$ci momentu skrecajacego)

Tab. 1. Przyrzad pomiarowy

Rodzaj przyrzadu
pomiarowego

Doktadno$¢ pomiarowa
o _ <1mm
(najmniejsza podziatka)
Data i podpis
]
rys. 1. Szerokos¢ wystajgcej czesci uszczelki
// Tab. 2. Wartosci zmierzone, &(i) , [mm]
. \
\ / =1 1=2 =3 1=4
\\ /)
4 punkty

rys. 2. Punkty pomiarowe

Tab. 3. Odchytka pomiarowa
Najwieksza zmierzona Najmniejsza . e .
.. . .. |Réznica wartosci najmniejszej i najwiekszej
wartos¢é zmierzona wartosé
& max = max[6(i)] & min = min[&(i)] A S akt =& max - 8 min £ 6 dop
..................... MM T /| 4 MM
Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla odchytki pomiarowej
Dopuszczalna odchytka szerokosci DOPUSZCZONY NIEDOPUSZCZONY Data i podpis
wystajacej czesci uszczelki Inspektora Nadzoru
Ad dop
1,0 Mm
Data i podpis

Dokona¢ pomiaru szerokosci wystajacej czesci uszczelki w ilosci punktéw okreslonych na rys. 2. Wyniki pomiaréw zapisa¢ w tabeli 2. Najwiekszg i
najmniejszg zmierzong warto$¢ zamiesci¢ w tabeli 3 oraz obliczyé ich réznice. Poréwnac¢ otrzymany wynik z dopuszczalnymi wartosciami w tabeli 4 i na tej
podstawie dokonac¢ zatwierdzenia, badz nie, potaczenia kotnierzowego do do dalszego montazu.

Uwagi:
1. Pomiaréw dokonaé¢ na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzgdem o doktadnosci pomiaru 1 mm.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru



Data zatwierdzenia:  2021/02/13

Obowigzuje od:

2021/02/17

Protokét Kolejnosci Dokrecania Srub Potaczenia Kotnierzowego

Widok W

rys. 1. Wzorzec dokrecania srub potaczenia kotnierzowego.

Lp.

Opis procedury

Zatwier-
dzony

Data i czytelny
podpis przedst.
Wydz. Ruchu
Blokow

Data i czytelny
podpis Inspektora
Nadzoru

Nalezy zapoznac¢ sie ze wzorcem kolejnosci dokrecania $rub (rys. 1).
Dopuszcza sig naniesienie na kotnierz pisakiem kolejnos¢ montazu i
skrecania $rub.

Dokona¢ wstepnego montazu srub i nakretek. Przed montazem
powierzchnie gwintowe s$rub i nakretek nalezy pokry¢ srodkiem smarnym o
wiasciwosciach antyzapieczeniowych i odpornosci na wysokg temperature.
Nalezy dokreci¢ wstepnie luzno sruby i nakretki zgodnie ze wzorem
dokrecania. Nastepnie dokreci¢ recznie elementy zigczne do uzyskania
oporu. Jesli reczne dokrecenie srub jest niemozliwe nalezy dokonaé
ponownej inspekcji powierzchni gwintowych. Obecnos$¢ korozji innej niz
powierzchowna, odksztatcen plastycznych powierzchni gwintowej,
skrzywienie $ruby dyskwalifikujg taki element ztgczny z eksploatac;ji

Za pomocg klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretki momentem
skrecajgcym nie wigkszym niz 30 % wielko$ci docelowej (tj. 81 Nm). Nalezy
zachowac kolejnosci dokrecania $rub zgodng ze wzorcem dokrecania
przedstawionym na rys. 1.

Za pomocg klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretki momentem
skrecajgcym nie wigkszym niz 60 % wielko$ci docelowej (tj. 162 Nm).
Nalezy zachowa¢ kolejnosci dokrecania srub zgodng ze wzorcem
dokrecania przedstawionym na rys. 1.

Za pomoca klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretki docelowym
momentem skrecajgcym (tj. 270 Nm). Nalezy zachowac kolejnosci
dokrecania srub zgodng ze wzorcem dokrecania przedstawionym na rys. 1.

Data i czytelny podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis
Inspektora Nadzoru
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Data i czytelny . .
i Wymagany L. . i Dopu- i Data i czytelny podpis| .
Lp. Zakres odbioru . \Wartosci kryterialne do odbioru podpis Uwagi
protokot szczony Inspektora Nadzoru
Wykonawcy
Kontrola czystosci i stanu Przylga pozbawiona zabrudzen i
. . .. kurzu (zwtaszcza wszelakich smaréw
powierzchni uszczelniajgcych ) i ; )
1. i i Strona 4 i fragmentéw materiatu uszczelki).
potaczenia kotnierzowego - . )
) Stan powierzchni dopuszczony
kotnierz nr 1 protokotem
Kontrola czystosci i stanu Przylga pozbawiona zabrudzen i
. . .. kurzu (zwtaszcza wszelakich smaréw
powierzchni uszczelniajgcych ) i ) )
2. . . Strona 5 i fragmentow materiatu uszczelki).
potaczenia kotnierzowego - s ) .
) tan powierzchni dopuszczony
kotnierz nr 2 protokotem
3. [Pomiary geometrii uszczelki Strona 6 Dopuszczony protokotem
Pomiary geometrii
4. |powierzchnii Strona 7 Dopuszczony protokotem
uszczelniajacych
Pomiar Stozkowatos$ci
Powierzchni
5. Uszczelniajace) - Strona 8 Dopuszczony protokotem
Kotnierz nr 1
Pomiar Stozkowatos$ci
Powierzchni
6. Uszczelniajace) - Strona 9 Dopuszczony protokotem
Kotnierz nr 2
Przeprowadzi¢ sprawdzenie
Pomiar Falistosci falistosci przylgi za pomocg
Powierzchni docieraka. Docierak
7. Uszczelniajgcej - posmarowac tuszem i przytozy¢
Kotnierz nr 1 do przylgi. Nastepnie lekko
dociskajgc wykona¢ ruchy w
zakresie ¥4 obwodu. Po odbiciu
na tusz powierzchni przylgowej
. . plamki powinny rozlozy¢ sie
Pomiar Falistosci . —_—
. . réwnomiernie, a w dowolnym
Powierzchni .
8. L kwadracie o boku 25 mm
Uszczelniajacej - ) . .
Konierz nr 2 powinno sie znalez¢ 6 do 8
plamek.
Sprawdzenie réwnolegtosci
9. |powierzchni uszczelniajgcych|  Strona 10 Dopuszczony protokotem
potaczenia kotnierzowego
Sprawdzenie ustawienia osi
(brak przesunie¢ lewo-prawo s "
10. i g6ra-dot) oraz sprawdzenie trona Dopuszczony protokotem
ustawienia osi $rub
Data i czytelny podpis Data i podpis

przedstawiciela Wykonawcy

Inspektora Nadzoru
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Data i czytelny
w Dopu- ! Data i czytelny podpis .
Lp. Zakres odbioru ymaga'ny \Wartosci kryterialne do Odbioru P podpis yielny pocp Uwagi / Nr
Protokoét szczony Inspektora Nadzoru
Wykonawcy protokotu
Zastosowanie nowych . .
Wymiana wszystkich nakretek
nakretek zgodnych z kartg
11 ) na zgodne z kartg katalogowg
katalogowg potaczenia ) )
potaczenia kotnierzowego
katalogowego
Nakretka bez oporéw obraca sie
na $rubie, brak $ladéw korozji na
12. Kontrola gwintéw $rub L s
gwincie $ruby, brak sladow
deformacji gwintu sruby
w k taz
przypajld U montazu . Zgodnos$¢ $rub z atestem
13. nowych $rub sprawdzenia .
) materialowym
atestu materialowego
. Gwinty $rub nasmarowane
Sprawdzenie o .
. L odpowiednim $rodkiem
14, nasmarowania gwintow ) .
<rub smarniczym (zgodnie z kartg
katalogowsg)
Zastosowanie nowe;j . .
. . Wymiana uszczelki na zgodng z
uszczelki zgodnej z kartg )
15. . kartg katalogowg potgczenia
katalogowg potgczenia
katalogowego
katalogowego
Kontrola ustawienia
uszczelki wzgledem przylg
16. . Strona 12 Dopuszczony protokotem
po wykonaniu wstepnego
naciggu na $ruby
Dokrecanie $rub.
17. Wprowadzanie naciagu Strona 13 Dopuszczony protokotem
wstepnego i montazowego
Kontrola szczelno$ci L.
) . Brak przeciekéw na catym
18. potaczenia kotnierzowego . .
. . . obwodzie uszczelki
w czasie préby szczelnosci
Data i czytelny podpis Data i podpis

przedstawiciela Wykonawcy

Inspektora Nadzoru




